
凌臣科技：推动工业文明发展、让装备智造更简单

一、 测试目的
AC802(主)-LC1200(从) Modbus TCP测试

AC802(主站)-LC1200(从站)的情况下使用Modbus TCP通讯测试其功能及稳

定性

二、 测试条件
控制器： LC1200、AC802
软件： CODESYS、InoProShop

三、 测试方法
1、AC802做主站LC1200做从站Modbus TCP通讯测试

a. InoProShop添加ModbusTCP本地主站--ModbusTCP Slave从站

b. CODESYS添加Ethernet设备--Modbus_TCP_Slave从站

c.选择Ethernet IP、从站IP，添加测试通道及保持寄存器与输入寄存器变量，并

与程序变量关联观察主站-从站对应地址变量是否正常通讯，具体操作见测试记录

硬件网络配置:

四、 测试记录

1、InoProShop中建立测试工程在网络组态中选择ModbusTCPMaster主站，然后添

加ModbusTCP Slave

AC802（主）

InoProShop
CODESYS

LC1200（从）



2、打开ModbusTCP从站设置写入连接的从站控制器的网口IP与端口号：默认

502

3、在Modbus从站通信设置中添加测试通道，选择读、写线圈或保持寄存器进行

测试，读、写寄存器偏移地址与控制器对应地址表见附录

注：保持寄存器主站可以读写，输入寄存器只可读不能写



4、CODESYS中建立测试工程添加Ethernet设备—Modbus_TCP_Master主站

5、ModbusTCP从站中配置端口号、寄存器个数与起始地址，注意端口号应与主站

下方从站配置相同

6、从站程序添加相应地址变量登录下载，主站登录在从站通道中给保持寄存器赋

值，从站相应地址变量值发生同样变化



五、 测试结果

1、AC802做主站LC1200做从站进行ModbusTCP测试可正常通讯对相应寄存器进行

读、写操作
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附录：
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